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Manz laserversiegelt wasserdicht

e Hightech-Maschinenbauer stellt laseraktivierten Klebeprozess zur
wasserdichten Versiegelung mobiler Endgeréte vor

o Fokus auf Skalierbarkeit des Fertigungsprozesses mit unterschiedlich langen
Taktzeiten

e Prozesseinheit zur Laserversiegelung als Modul der flexibel konfigurierbaren

Montageplattform LightAssembly

Reutlingen, 12. November 2019. Der deutsche Hightech-Maschinenbauer Manz AG hat eine
Prozesseinheit zur thermischen Versiegelung kleiner Displays von Smartphones,
Smartwatches oder Fitness Trackern vorgestellt. Ein auf dem Gerategehause platziertes
Klebeelement wird dabei nach der Montage der Elektronik und des Akkus per Laser aktiviert
und anschlieRend das Displayglas aufgepresst. Die staub- und wasserdichte Versiegelung,
klassifiziert nach dem internationalen IP-Standard, gehort laut dem Marktforschungsinstitut
YouGov zu den von Konsumenten am stérksten nachgefragten Eigenschaften mobiler
Endgerate. Der neue Versiegelungsprozess von Manz ist bereits bei einem filhrenden

Hersteller von Fitnessuhren im Einsatz.

Die neue Kompaktanlage zur wasserdichten Verbindung von Deckglasern mit kleinen und
kleinsten Gehausen ist voll automatisiert. Ein einzelner Versiegelungstakt kann bis zu drei
Sekunden kurz sein, das heif3t, eine Prozesseinheit kann in der Stunde bis zu 1.200 Gerate
versiegeln. Die Anlage ist flexibel skalier- und verkettbar, bis zu drei Prozesseinheiten kénnen
parallel betrieben und dabei alternierend beladen werden. Die einzelnen Bauteile und -
elemente werden dafir tber ein in Form und GréRe konfigurierbares Carrier-System, zum
Beispiel in Blistern oder Kassetten, bereitgestellt und von einem Roboter in der Prozesseinheit
platziert. Als Greiferlésung bietet Manz entweder eine 3D-Lambda-Kinematik an oder den

hauseigenen bertihrungslosen Bernoulli-Greifer SpeedPicker.
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Ideal fuir unterschiedlich lange Taktzeiten im Montageprozess

,unsere Klebelésung mit gepufferter, alternierender Roboterbeladung aus einem
Carriersystem bietet im Vergleich zu herkdbmmlichen Rundtakttischen oder
Forderbandsystemen einen wesentlich héheren Durchsatz bei konstant hoher Qualitat. Wir
ermdglichen unseren Kunden damit auRerdem unterschiedlich lange Taktzeiten der parallel
betriebenen Prozesseinheiten zwischen funf und 30 Sekunden - ohne Staus im
Fertigungsprozess®, erklart Dr. Martin Freundt, Abteilungsleiter Maschinenentwicklung im
Geschéftsbereich Electronics. ,Bei einer Montage auf Rundtakttischen missten alle
Fertigungsschritte  hingegen  synchron  ablaufen. Ein  Forderbandsystem  mit
werkstiickspezifischen Transporttragern ist bei kleineren Bauteilen wiederum zu anféllig und

Zu teuer.”

Bei der Entwicklung der Anlage hat sich Manz darauf konzentriert, den Smartphone- oder
Fitnessuhrenherstellern hdchste Flexibilitat bei Geometrie und Gréf3e der Displays zu bieten.
Die Anlage wird auch mit integrierter Inline-Inspektion zur Erfassung von Qualitdtsdaten
angeboten. So kénnen zum Beispiel der Anpressdruck des Displays auf das Klebeelement
oder die Sequenz der thermischen Laseraktivierung dokumentiert werden, letzteres auf zwei
Millisekunden genau. Das System kann mit Lasern unterschiedlicher Hersteller ausgeristet
werden. ,Bei bereits aktiven Anlagen kdnnen wir die Prozesseinheit innerhalb eines Tages
auswechseln. Damit bieten wir unseren Kunden bei den heute Ublichen kurzen

Produktlebenszyklen hochste Investitionssicherheit®, sagt Dr. Martin Freundt.

Die neue Prozesseinheit zur laseraktivierten Display-Versiegelung kann als Modul inklusive
Carrier-Liften und vollautomatischen Be- und Entladeeinheiten auch in die modular
konfigurierbare Montageplattform LightAssembly von Manz integriert werden. Diese Plattform
lasst sich fur ganz unterschiedliche Flige- oder Montageprozesse in der Elektronikfertigung
ausrusten und kann uber flnfzig unterschiedliche Prozessschritte abdecken, beispielsweise
das Einsetzen von Sensoren oder Touchpads, Schrauben und Loéten oder auch

Laseranwendungen wie Schweil3en oder Schneiden.
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Fur weitere Informationen sowie eine Live-Demonstration der Anlage lohnt sich ein
Besuch des Messestandes der Manz AG (Stand 221, Halle B3) auf der productronica in

Minchen vom heutigen Dienstag bis einschliel3lich Freitag, 15.11.2019.

Fotos:

Abbildung 1: Touch Displays werden auf dem Geh&use einer Smartwatch wasserdicht
versiegelt. Bei der Losung von Manz wird das rote Klebelement vollautomatisch zugefihrt, per
Laser aktiviert und anschlieRend das Deckglas aufgepresst.

Abbildung 2: Beladeschnittstelle der Display-Versiegelungsanlage von Manz mit drei
alternierend und gepuffert zu beladenden, vortemperierten Presseinheiten.
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Unternehmensprofil:

Manz AG - passion for efficiency

Die 1987 gegrindete Manz AG st ein weltweit agierendes Hightech-
Maschinenbauunternehmen. Die Geschaftsaktivitdten umfassen die Segmente Solar,
Electronics, Energy Storage, Contract Manufacturing und Service.

Mit langjahriger Expertise in der Automation, Laserbearbeitung, Bildverarbeitung und
Messtechnik, Nasschemie sowie Rolle-zu-Rolle-Prozessen bietet das Unternehmen
Herstellern und deren Zulieferern innovative Produktionslésungen in den Bereichen
Photovoltaik, Elektronik und Lithium-lonen-Batterietechnik. Das Produktportfolio umfasst
sowohl kundenspezifische Entwicklungen als auch standardisierte Einzelmaschinen und
Module, die zu kompletten, individuellen Systemen verkettet werden kénnen. Vor allem durch
die frihzeitige Einbindung der Manz AG in Kundenprojekte leistet die Gesellschaft mit
qualitativ hochwertigen, bedarfsorientierten Loésungen einen wesentlichen Beitrag zum Erfolg
der Kunden.

Die seit 2006 in Deutschland bdrsennotierte Firmengruppe entwickelt und produziert in
Deutschland, der Slowakei, Ungarn, ltalien, China und Taiwan. Vertriebs- und
ServiceNiederlassungen gibt es darlber hinaus in den USA und Indien. Weltweit beschaftigt
die Manz AG aktuell rund 1.700 Mitarbeiter, davon rund die Halfte in der fir die Zielbranchen
des Unternehmens malgeblichen Region Asien. Der Umsatz der Manz-Gruppe betrug im
Geschéftsjahr 2018 rund 297 Millionen Euro.
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